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Wprowadzenie

W niniejszym rozdziale omowiony zostanie modut Produkcja, dostgpny z poziomu
RAKSSQL Sprzedaz.

Sprzedaz Zakupy  Zamowienia | Produkcia | Magazyn Finanss CRM  Kartoteki Sipwnki Zestawienia  Administracia  Pomoc

= E® 1 8 =2 i Zasoby produkeyine » B 843
Technologie Shift+-Alt+F3
Zlecenia produkcyjne Shift+Alk+F4
Zadania produkcyjne Shift+Alk+FS

Karty pracy - rejestracja  Shift+Alk+F6
Karty pracy Shift+Alk+F7

Modutl wspomaga proces produkcyjny automatyzujac prowadzenie ewidencji zdarzen
zwiazanych z kolejnymi etapami produkcyjnymi. Dostarcza szczegdétowych informacji
dotyczacych produkcji planowanej, produkcji w toku i produkcji wykonanej. System
wspiera uzytkownikow w procesie wyceny produkcji oraz prowadzenia gospodarki
magazynowej. Umozliwia: zarzadzanie produkcja poprzez kontrolg wykorzystanych
zasobow, nadawanie numerow serii oraz termindw przydatnosci dla partii
produkeyjnych, identyfikacje uzytych zasobdw przy powstawaniu wyrobow.

Integracja z pozostatymi elementami systemu RAKSSQL zapewnia optymalne
zarzadzanie catym przedsigbiorstwem dostarczajac na biezaco aktualnych informacji
np. z zakresu gospodarki materialowej czy finansow.

Program sktada sig¢ z czterech czg$ci:

1. zasoby produkcyjne (ludzie, maszyny),

2. techniczne przygotowanie produkcji (technologie),

3. planowanie produkcji (zlecenia i zadania produkcyjne),
4

realizacja produkcji (wyliczanie produkcji, gospodarka magazynowa, rejestracja
kart pracy).

Wprowadzanie zasobow oraz technologii jest opcjonalne, dzigki czemu uzytkownik
moze obstuzy¢ rowniez produkcje pod zlecenie wg indywidualnych potrzeb
odbiorcow.
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PRODUKCIJA

OPERACIE

ZASOBY - PRODUKTY
| (ilosci) (ilogcl) |

Obieg informacji w module

Ponizej zamieszczono obieg informacji w module ,,Produkcja”.

Technologia Zasoby
Zamowienia
wewnetrzne
s cov / Zlecenie

Zamowienia .
i od klientaw *t
Rozchod wew. Zadanie Przychad wew

=
~—1

RAPORT
Karia pracy

ﬂanﬂ zadania ( Fearlar
pracownika

Szczegotowe informacje dotyczace pracy oraz dokumentow zostaty opisane ponizej.
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Zasoby produkcyjne

Stownik zasobow umozliwia wprowadzenie struktury organizacyjnej przedsigbiorstwa
w podziale na wydziaty.

W sklad zasobow wchodza :

e wydziaty produkcyjne

e gniazda

e grupy zawodowe

e  pracownicy

e stanowiska pracy

Dodatkowo w systemie istnieja stowniki zwiazany z technologia produkcji:
o skladniki

o produkty

e operacje technologiczne

e etapy zlecenia produkcyjnego

Wydziaty produkcyjne

Wprowadzanie wydziatu odbywa si¢ w menu ,,Produkcja/Zasoby produkcyjne/
Wydziaty produkcyjne” lub po jednoczesnym uruchomieniu klawiszy [Shift+Alt+F2].
Po uruchomieniu klawiszy funkcyjnych pojawi si¢ okno zasobow produkcyjnych.

Dodawanie
wydziatu (prawy
przycisk myszy).

[ T |

Dodawanie’ pracownikéw, stanowisk
pracy oraz powigzanie pracownikéw
z grupg zawodowa.
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W oknie ,,Wydzialy” nalezy uruchomi¢ menu kontekstowe (prawy przycisk myszy) i
wybra¢ pozycjg [DODAJ WYDZIAL].

Editug wydsiah — Shill+F2
User wydsist  ShilteDiel

Oddinaes zascty FS

Po uruchomieniu pozycji [DODAJ WYDZIAL] pojawi si¢ okno:

Ei wydsialy produkcyine

Nazvea: [l docnasia matersiin do prodich
W tym wydisle pracusy stolarze

W oknie wymagane jest wprowadzenie symbolu oraz nazwy wydziahu.

Mozna rowniez przypisa¢ domyslny magazyn skad pobierane bgda surowce oraz
magazyn produktow. W programie mozna utworzy¢ dowolna ilo§¢ magazynow np.
magazyn surowcow, polproduktoéw i magazyn wyrobow gotowych.

Procedura dodawania magazynu zostata opisana w instrukcji do magazynu (nalezy
odszukaé w spisie tresci punkt Kartoteki/Magazyny).

Gniazda

4 Produkcja

Gniazdo okresla funkcjonalno$¢ stanowiska pracy.

Wprowadzanie gniazda odbywa si¢ w menu ,,Produkcja/Zasoby produkcyjne/
Gniazda” lub podczas definiowania powiazania stanowiska pracy z gniazdem.

Jedno stanowisko pracy moze by¢ przypisane do dowolnej grupy zasobow —
gniazd.



Definiowanie powiazania stanowiska z gniazdem

Stk

do przycinania

20,00 PLN
2,00 PLN

Uruchamianie
stownika grup
zasobow (gniazda)

<4——— Indywidualne

stawki dla
gniazda
przypisanego
do tego

stanowiska

Po uruchomieniu J otwiera si¢ stownik grup zasobow (gniazd), w ktorej okresla sig

nazwe oraz stawke godzinowa i jednostkowa tego gniazda.

Gniazda grupuja podobne funkcjonalnie stanowiska pracy.

Dodawanie do stownika gniazda nastepuje po uruchomieniu przycisku 2093

(Nazwa shrdcona;

(Nazvs pedria:

Stawka godzinowes:
| Stawda jednasthoma:

i do pezycinania

{3l do prayeinania

2,00 AN

30,00/ AN

_es |

Arndhs}

Przypisywanie kosztow uzycia stanowiska podawanych w stawkach (stawka dla grupy/
stawka indywidualna) odbywa si¢ podczas tworzenia operacji procesu

technologicznego.

Grupy zawodowe

Wprowadzanie stownika grup zawodowych odbywa si¢ w menu
,Produkcja/Zasoby produkcyjne/Grupy zawodowe” lub podczas definiowania

powiazania pracownika z grupa zawodowa.

Jeden pracownik moze naleze¢ do dowolnej grupy zawodowe;.

Definiowanie powiazania pracownika z grupa zawodowa

Kod identyfikacyiny:
Stawka jednostiowa:
Stawka godzinowa:

Nazves grupy zawodows): | Srolarze

300,00 PLN
3,00/ PLN

Uruchamianie

=+ «¢— stownika grup
zawodowych

Indywidualne
stawki za prace
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Po uruchomieniu J otwiera sig kartoteka grup zawodowych, w ktdrej okresla sig jej
nazwg oraz stawke godzinowa i jednostkowa.

Dodawanie do stownika grupy zawodowej (grupy zasoboéw) odbywa si¢ po

uruchomieniu przycisku ﬂl

i Grupa zawodowa &7

_vpse | aea |

W zaleznosci od rodzaju grupy mozna zdefiniowaé indywidualne stawki:
stawka godzinowa,

stawka jednostkowa (akord, premia od ilosci wytworzonych produktow
glownych),
begdacymi kosztami zuzytymi w procesie produkcji.

Pracownik

Dodawanie pracownika do wydziatu odbywa si¢ po uruchomieniu przycisku

Podsl | dostepnego na dole okna ,,Zasoby produkcyjne” - menu
,Produkcja/Zasoby produkcyjne/ Pracownicy i stanowiska pracy” lub po
jednoczesnym uruchomieniu klawiszy [Shift+Alt+F2].

Zasoby produkcyjne

W tym miejscu ——pp Pracownk v Pracomk:
okreslamy typ: Nava shrdcons: W |
pracownik czy m"*“’ -
stanowisko pracy P
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W pozycji TYP nalezy wskaza¢ PRACOWNIK.

i Zasoby produkcyjne

Wtym miejscu g - Pracouk: oman ek <4—Pracownik
okreslamy typ: S mm ] wybierany jest z
pracownik | kartoteki
Sygnatura:
(e

bodsi |

|

Jeden pracownik
——— moze naleze¢ do
dowolnej liczby

grup zawodowych

Ly

e | s |

Pracownika nalezy wybracé z kartoteki (po uruchomieniu J otwiera si¢ kartoteka
pracownikow). Jesli pracownika nie ma w kartotece to mozna go dodaé. Po wybraniu
pracownika pojawia si¢ dane: nazwa skrocona (nazwisko) oraz nazwa petna (imig i

nazwisko).

Nastepnie nalezy przypisa¢ pracownika do wydzialu oraz grupy zasobéw. Wydziat
moze by¢ wybrany z listy wczesniej utworzonych wydziatow (przycisk ::20). Jesli
podczas dodawania pracownika ustawimy si¢ na wydziale to podpowie si¢ on sam.

Jeden pracownik moze naleze¢ do dowolnej liczby grup zawodowych. Definiowanie
powiazania pracownika z grupa zawodowa (grupa zasobow) odbywa si¢ po

uruchomieniu przycisku peil |

Definiowanie powiazania pracownika z grupa zawodowa

Uruchamianie

Nikria crte) Zccomef | Seolarze | +q— kKartoteki grup

Kod identyfikacyiny: zasobow

Stawda jednosthowa: 300,00/ PLN

| ks o so0pn € Indywidualne
koszty uzycia w
procesie
produkcii

S T

Po uruchomieniu J otwiera sig kartoteka grup zawodowych, w ktorej okresla sig jej

nazwe oraz stawke godzinowa i jednostkowa.
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W zaleznosci od rodzaju grupy mozna zdefiniowac¢ indywidualne stawki:

stawka godzinowa

stawka jednostkowa (akord, premia od ilo$ci wytworzonych produktow glownych)

Stanowisko pracy

Dodawanie stanowiska pracy do wydziatu odbywa sig po uruchomieniu przycisku

Dodaj

dostgpnego na dole okna ,,Zasoby produkcyjne” - menu

,,Produkcja/Zasoby produkcyjne/ Pracownicy i stanowiska pracy” lub po

jednoczesnym uruchomieniu klawiszy [Shift+Alt+F2].

Zasoby produkcyjne

EE
W tym miejscu ——p 1in e T,
okreslamy typ: Nszwa shadeona [Stanovaska pracy |
v e —
pracownik czy B -
stanowisko pracy o !

W pozycji TYP nalezy wskaza¢ STANOWISKO PRACY.

1 Zasoby produkcyjne
W tym miejscu ——pim:
okreslamy typ:
. [Nazvea peina:  Stolareal . .
stanowisko i " = Przypisanie
pracy Sronatuma: stanowiska
do wydziatu
(Uhrangic
mm“ ‘Iwm peacowe] w?.;: [ava :ml | Przynaleino?é do
Stk do heblowania 3,00 40,00 grupy zasobow. Jedno
stanowisko pracy
moze naleze¢ do kilku
gniazd (grup zasobdw)
Eddvtu) usat |
Zagis: Arubsf

Wprowadzajac typ stanowisko pracy nalezy, okresli¢ nazwe stanowiska pracy
(maszyny, linii produkcyjnej) oraz przypisac stanowisko do wydziatu ze struktury

organizacyjnej.

8 Produkcja



Nalezy rowniez okresli¢ przynaleznos$¢ do grup zasobow (gniazd) wraz z okresleniem
stawek za pracg. Jedno stanowisko pracy moze by¢ przypisane do kilku grup zasobow

— gniazd.

Definiowanie powiazania stanowiska z gniazdem

Nazwa griazda: Stét do praycinania =
Lod identyfikacyiny:

Stawka jednostkowa:
Stawka godzinowa:

Obsada minimalna:
Obsada maksymaina:

20,00/PLN
2,00 PLN

Uruchamianie
kartoteki grup
zasobow (gniazda)

<4——— Indywidualne

Parametry Gniazda

stawki dla
gniazda
przypisanego
do tego

_zws |

JL il |

stanowiska

Po uruchomieniu J otwiera sig¢ stownik grup zasobow (gniazd), w ktorej okresla sig
nazwg oraz stawke godzinowa i jednostkowa tego gniazda.
Stownik grup zasobow okresla funkcje jakie wykonuja poszczegdlne maszyny.

Przypisywanie stawek do produkcji (stawka dla grupy/ stawka indywidualna) odbywa
sig¢ podczas tworzenia operacji procesu technologicznego.

Skfadniki

Sktadnikami uzytymi w produkcji sg towary oraz ustugi z kartoteki towarow.
Dostep do kartoteki mozna uzyskaé¢ po uruchomieniu menu ,,Kartoteki/Towary”.
Dodawanie towaru lub ustugi zostalo oméwione w instrukcji do Sprzedazy (nalezy
odszuka¢ w spisie tresci punkt Kartoteki/Towary).

i Definicia artykubu

Zdpcie artyluby

T

Cenabruttn  [Ostatnia omiana

Rodsafi  [Towar = | [l tenciatowas 2 re serypym
[ Aty archiwalrey.
ndebs 1: [Blat | | tndiaks 2: | |
Gdy dostawca MecRaER P, devriary (okhe) ]
. iGrupa: "WiTysthe = | Kod kreskowy:
zostame [ =
przypisany do  ——— fossaa soc =g
towaru to podczas s 5
X Lokakzacys: - __J
symulowania ek e lonor T
kOSZtOW . Dane podstawowe | Dane dodatkowe | Kody kreskows | opakowania shicrcze | Grupy dowolne | Alcesorls | Zamsenndd | Uwag | Zabycondd | Alsrmy
wytworzenia I
produktéw soha VAT | |
program moze Doy rabat: | | ormine oph. kauckeomans:
, . Prowizia swizytors (%] 0 | B w ook kaucinosanysm: 0lgt
pobra¢ z cennika S 3 e r
zakupowego tego
dostawcy cene = Wakts L [rpotoos  Jeeaneis At
zakupu. |
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Whpisz czas
dostawy
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Dla kazdego ze sktadnikow mozna przypisa¢ cenniki zakupowe oraz czas dostaw.
Przypisanie odbywa sig¢ poprzez kody alternatywne. Dodawanie kodow alternatywnych
odbywa si¢ w kartotece towarow pod przyciskiem [KODY ALT.]. Wprowadzanie
kodow alternatywnych zostato opisane w instrukcji do Sprzedazy (nalezy odszuka¢ w
spisie tresci punkt Kartoteki/Ustawienia alternatywne).

Towar z alternatywnymi ustawieniomi dla wskazanego kontrahenta

Kontrahent, dla ktérego definiujemy ustawienia alternatywne wskazanego towaru

Cena indywidualna

Rodzaj ceny: Cena A st

* Cena netto 2 jedna Jednostha whasna artykuty Cena zakupu moze
by¢ pobierana jako
domysina cena
sktadnika produkcji do
symulowania kosztow
wytworzenia
produktow.

Przypisujac kody alternatywne dla dostawcy mozna okresli¢ ceng zakupu oraz czas
dostaw w dniach.

Cena zakupu domyslnego dostawcy (z cennika zakupowego) bedzie pobierana
podczas symulowania kosztow wytworzenia produktow.

Tworzac operacje procesu technologicznego i dopisujac sktadnik produkcji mozna
wybra¢ z listy domyslna ceng zakupu. Do wyboru bedzie tam: najnizsza cena
zakupu, $rednia cena zakupu, najwyzsza cena zakupu, ostatnia cena zakupu oraz z
cennika zakupowego.

W przypadku ustug, ktore nie sa magazynowane, cena zakupu w cenniku
zakupowym musi zostaé¢ wpisana poniewaz system jedynie z tego cennika pobiera
informacje o cenie zakupu.

Podobna sytuacja bedzie miata miejsce podczas symulowania kosztu powstania
produktu, gdy czg$¢ sktadnikow (towarow) nie posiada cen zakupu (brak
dokumentéw zakupowych).

Aby proces produkcji przebiegt prawidtowo nalezy stworzy¢ stany magazynowe.
Surowce biorace udziat w procesie produkcji musza by¢ na stanie magazynowym.
W tym celu mozna wykorzysta¢ dokument FZ z dokumentem magazynowym,
dokumenty PZ, PW lub remanent.



Produkty

Kazda z kartotek towarowych moze by¢ produktem.

Kalkulacje kosztow oraz dane dodatkowe zwiazane z powstawaniem produktéw sa
opisane w dalszej czeSci dokumentu.

Operacje technologiczne

Wprowadzanie stownika operacji technologicznych odbywa si¢ w menu
,,Produkcja/Zasoby produkcyjne/Operacje technologiczne” lub bezposrednio podczas
definiowania technologii.

Nazwy operacji technologicznych znajdujace si¢ w stowniku moga by¢ wykorzystanie
w kolejnych technologiach.

Dodanie do stownika nowej nazwy operacji odbywa si¢ po uruchomieniu przycisku
Dodaj

i Dperacja technologiczna

Symbal: [oP

Nazwa: |Ooerac;a przycinanie blatu

[] Operacja technologicana archiwaina

Operacja technologiczna archiwalna nie podpowiada si¢ w kolejnych technologiach.

Etapy zlecenia produkcyjnego

Wprowadzanie stownika etapow zlecenia produkcyjnego odbywa si¢ w menu
,,Produkcja/Zasoby produkcyjne/Etapy zlecenia produkcyjnego” lub bezposrednio
podczas dodawania zlecenia produkcyjnego.

Nazwy etapow zlecenia znajdujace si¢ w stowniku moga by¢ wykorzystanie podczas
kolejnych zlecen produkcyjnych.

Dodanie do stownika nowego etapu zlecenia produkcyjnego odbywa si¢ po

uruchomieniu przycisku 2293

Etap produkcji
MNazwa |l etap - rozpoczecie

Opis | etap - rozpoczecie produkcil

Zapisz Ay |
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Technologie

Technologia mozna nazwac przepis na wyprodukowanie wyrobu gotowego. Kazda

technologia definiuje jeden gldéwny wyrdb gotowy oraz dowolnag ilo§¢ potproduktow i

wyrobow ubocznych.

Stownik technologii moze by¢ wykorzystywany w zleceniach produkcyjnych.

Dodawanie technologii

Dodawanie technologii odbywa si¢ w menu ,,Produkcja/Technologie” Iub po
jednoczesnym uruchomieniu klawiszy [Shift+Alt+F3].

W oknie ,,Technologie” nalezy uruchomic¢ przycisk Dods)

Technologia

status

(=) opis = Produke
H 4 > $: 4 o
Wyblerz _IL Statiis W preygotowaniy Produbt: Stét do jadaini <

Nazwa shrécona:  Produbeja i montad stoby
Nezwapeina:  Produbcis i monta2 stolu
Wersja: B Norma
Grupa: Technologia - stél drewniany do jadsini

Operacie | Zaednodc operach | Umagi | Zatacaridd

Proces _J.; Mankaz o

technologiczny
moze sktadaé sie
z kilku operacji:
takich jak
produkcja montaz
oraz kontroli
jakosci.

[ e [rsazwea [wydzial [oriazda o e
I Prodik " wi 6 v Stolarnia
PTOCORTES MONEOWAeY
Halare 1

Kontrola koo (2]

Operacje moga
by¢ powigzane

[ 1]

Dodsf | Edtd | umA |

_vos || s |

Kazda technologia moze posiadac jeden z trzech statusow:
W przygotowaniu — technologia w wersji roboczej, niewidoczna w zleceniach
Aktywna — widoczna w zleceniach produkcyjnych
Archiwalna — niewidoczna w zleceniach.

Domyslnie po dodaniu technologii pojawi si¢ status ,,w przygotowaniu”.

Produkcja 13
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Nalezy okresli¢ nazwe pelna i1 skrocona technologii, podaé¢ wersje (kazdy produkt moze
posiada¢ wiele technologii, system prowadzi wewngtrzng numeracjg).

Technologie moga by¢ grupowane. Drzewo grup powinno by¢ utworzone zanim
dodamy technologig (pr. przycisk myszy w oknie grupy).

Konieczne jest okreslenie wyrobu glownego, ktory powstanie w wyniku wykonania
ostatniej operacji w technologii. Nalezy go wprowadzi¢ do kartoteki towarow. Jesli
dany towar posiada przypisane Cechy — kod tej cechy pojawi si¢ w oknie technologii.

Technologia moze posiada¢ normg (dodatkowe oznaczenie np. norma zaktadowa).

Operacje

Technologia powinna mie¢ przypisang przynajmniej jedna operacjg. Proces
technologiczny moze sktada¢ si¢ z wielu operacji. Operacje te moga by¢ od siebie
zalezne.

W systemie dostgpnych jest kilka typow operacji:

1. ,,Produkcja”: system nie kontroluje proporcji pobranych sktadnikow do ilosci
otrzymanych wyréb ( produkcja spozywcza - ciasto ). Mozliwo$¢ zuzycia wigcej
lub mniej sktadnikow w stosunku do normy. Brak mozliwosci demontazu.

2. ,,Montaz”: system kontroluje proporcje pobranych sktadnikéw do iloéci
otrzymanych wyrobow (kompletacja — produkcja krzeset, stotu )

3. ,.Kontrola jakosci”: czynnosci kontrolne na dowolnym etapie produkcji.
Rejestrowane jako jedna z operacji technologiczne;j.

Dodawanie operacji odbywa si¢ w oknie technologii po uruchomieniu przycisku
Dodaj

Wybierz
odpowiedni do

Operatia mertowsria g | sty potrzeb typ
Dane dotyczace Zasaby operacji

maszyy/ ino-

wiska i kosztow

iH} Operacia procesu technalogicanego

zwigzanych z ich —p s [Rarcmeia o e - 2 |96 Stargmsio: pracosria montc v s Mormis
czasem pracy X gcmt;::hm Ik czamy pracowrda
Dane dotyczace —

o . GrUDa 2avodowa: a Narng: i’ - % Pracowris  Snybols Zeron  w e Narnuts
praCO\’Nmka [ . T prascowrika na partie: 001:00:00 TPE prascomwndas 000:00:00 7| Dolczad koszty pracownia
kosztow
zwigzanych z jego ‘mmwmm 0,00, 7] bokzsé hassty ogsossifadone
Czasem pracy Seladrdd | Pr Unigl | Zalaezridi

T cperach [indeds sttty 7 [cechy | | = [am |
by 5 iy 5 12

Sktadnik e

wczesniejszej
operacji procesu
technologicznego

Dodsl | Edtd | wes |
o= oo
Towary i ustugi Towary podstawowe i
oczekujgce na odpady, ktore powstaty
wykorzystanie w procesie w wyniku zuzycia
produkcyjnym sktadnikéw
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Tabela 1 Informacje w oknie ,Operacje procesu technologicznego™

Nazwa

Znaczenie

Operacja procesu technologicznego:

Nazwa skrocona

Nazwa pelna

Typ

Zasoby:
Wydziat
Maszyny:

Gniazdo

Narzut %

Stanowisko

Narzut %

TJ stanowiska na
partig

TPZ stanowiska

Czasy stanowiska
takie jak czasy
pracownika

Dolicza¢ koszty

stanowiska

Ludzie:

Grupa zawodowa

Narzut %

Pracownik

W oknie nalezy wybra¢ nazwg operacji technologicznej. Nazwy operacji

technologicznych znajduja si¢ w stowniku i moga by¢ wykorzystanie w kolejnych

technologiach. Stownik uruchamiany jest po kliknigciu na przycisk ***i. Lista

stownikéw operacji dostgpna ' T

W systemie dostgpnych jest kilka typow operacji:

1. Produkcja: system nie kontroluje proporcji pobranych sktadnikow do ilosci
otrzymanych wyrob (produkcja spozywcza - ciasto)

2. Montaz: system kontroluje proporcje pobranych sktadnikow do ilosci
otrzymanych wyrobow (kompletacja — produkcja krzeset, stotu )

3. Kontrola jakosci: czynno$ci kontrolne na dowolnym etapie produkcji.

Wydziat produkeyjny, ktory zajmuje si¢ dana operacja procesu technologicznego.

Nazwa gniazda produkcyjnego jaki bedzie wykorzystywany przy wykonywaniu
operacji. Wybierany ze stownika (przycisk ).
Procentowy dodatkowy narzut do kosztow zwiazanych z czasem pracy stanowiska.

Wykorzystywany w trackie wstgpnej wyceny, gdy nie okreslono konkretnego
stanowiska.

b

Konkretne stanowisko na ktorym bedzie wykonywana operacja (lista '™, stownik

=),
Procentowy dodatkowy narzut do kosztow zwiazanych z czasem pracy na danym

stanowisku.

Czas jednostkowy zasobu produkcyjnego (maszyny) potrzebny do wykonania jednej
partii produktu.

Czas przygotowawczo-zakonczeniowy (maszyny) zwiazany z wykonywaniem

operacji.

Jesli TJ stanowiska i TPZ sa takie same jak czasy pracownika to t¢ opcj¢ nalezy
zaznaczyC.

Zaznaczajac pole uzytkownik okresla iz koszty zwiazane z czasem pracy wlicza¢ do
kosztu wytworzenia wyrobu (pozycja cena zakupu na dokumencie PW).
Odznaczone pole bierze udziat w symulacji kosztu wytworzenia wyrobu.

Rodzaj grupy zawodowej jaka bedzie wykorzystywana przy operacji. Wybierany ze
stownika (przycisk ).
Procentowy dodatkowy narzut do kosztow zwiazanych z czasem pracy.

Wykorzystywany w trackie wstgpnej wyceny, gdy nie okreslono konkretnego
wykonawcy - pracownika.

Konkretnych pracownik ktory bedzie wykonywat operacje (lista I, stownik :t)).
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Tabela 1 Informacje w oknie ,Operacje procesu technologicznego” ( cd.):

Nazwa

Ludzie:

Narzut %

TJ pracownika na
partig

TPZ pracownika

Dolicza¢ koszty
stanowiska

Dodatkowe:

Koszty
ogolnozaktadowe
[PLN]

Dolicza¢ koszty
ogolnozaktadowe

Znaczenie

Procentowy dodatkowy narzut do kosztow zwiazanych z czasem pracy pracownika.

Czas jednostkowy zasobu produkcyjnego (pracownika) potrzebny do wykonania
partii produktu (patrz produkt)

Czas przygotowawczo-zakonczeniowy pracownika zwiagzany z wykonywaniem
operacji.

Zaznaczajac pole uzytkownik okresla, iz koszty zwigzane z czasem pracy wlicza¢ do
kosztu wytworzenia wyrobu (pozycja cena zakupu na dokumencie PW) .
Odznaczone pole bierze udziat w symulacji kosztu wytworzenia wyrobu.

Uzytkownik moze okresli¢ dodatkowe koszty ogdlnozaktadowe (zarzadu), ktore
beda wliczane do kosztu wytworzenia catej operacji produktu.

Zaznaczajac pole uzytkownik okresla, iz podana kwotg nalezy wlicza¢ do kosztu
wytworzenia wyrobu (pozycja cena zakupu na dokumencie PW). Odznaczone pole
bierze udziat w symulacji kosztu wytworzenia wyrobu.

Zaleznosci operacji

Uzytkownik moze zdefiniowac¢ liste zalezno$ci wystepujacych pomigdzy operacjami z
mozliwo$cig okreslenia czasu przesunigcia pomi¢dzy wykonywanymi operacjami.

i Zaleznosci miedzyoperacyjne

Operacja poprzednia: OP bt
Operacja nastepna:  OM -
Rodzaj zaleznosci:  zakoriczenie - rozpoczecie Y
Przesuniscie: zakoriczenie - rozpoczecie

rozpoczecie - zakoriczenie

rozpoczecie - razpoczecie
zakoriczenie - zakoniczenie




Skfadniki

Sktadnikami moga by¢ towary lub ushugi oczekujace na wykorzystanie w procesie
produkcyjnym. Sktadnik moze pochodzi¢ z kartoteki towardow lub tez z poprzedniej
operacji, gdy edytowana operacja jest kolejna operacja wchodzaca w sktad technologii.
Operacja dodawania sktadnikéw odbywa si¢ podczas tworzenia technologii, w oknie
operacje procesu technologicznego, na zaktadce ,,Sktadniki” po uruchomieniu

daj

przycisku 22 . Dodawane moga by¢ poszczegdlne sktadniki lub gotowa
receptura sktadajaca si¢ z wczesniej zdefiniowanej listy sktadnikéw. Sktadniki moga
by¢ réwniez dodawane bezposrednio w zleceniu produkcyjnym.

it Skladniki

Artykut

Mozna wskazaé

z ktorej
wczesniej
i Z wykonanej
gg:;%rgl;i:':n g * S B0 Provoity b ] | prevcety bt operacji skfadnik
arotekitowarow ma byt pobrany.

Opk. ghiorczych: 0w !| -
Jedn, whasna: | 1w st

Domysna cena zakupu: | Najnizsza cena zakupu -
Marzut [%]: 05,00
Domysiny magazyn: Magazyn surowcdw -

| Wartost skiadnika bedzie doliczana do ceny produkiu

_zes | Ay |

Jesli zostanie przygotowane receptura, to podczas tworzenia technologii mozna
wybrac t¢ recepture, a poszczeg6lne jej sktadniki dopisza si¢ do operacji.
Podczas dodawania sktadnikow nalezy okresli¢ normatywna ilo$¢ potrzebnych
sktadnikoéw, miejsce skad system ma pobra¢ ceng zakupu do symulacji kosztow
wytworzenia produktow i ew. dodatkowy narzut procentowy tej ceny. Po
uruchomieniu ‘™' do wyboru bedzie: najnizsza cena zakupu, $rednia cena zakupu,
najwyzsza cena zakupu, ostatnia cena zakupu oraz z cennika zakupowego (kody
alternatywne).

Dodajac sktadnik nalezy wskaza¢ domys$lny magazyn z ktérego bedzie pobierany
sktadnik (przycisk ‘™).

Mozna zaznaczy¢ opcje, iz podang warto$¢ zuzytych sktadnikow nalezy wlicza¢ do
ceny produktu. Odznaczone pole bierze udziat w symulacji kosztu wytworzenia
wyrobu.
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Produkt

Produktami sg towary, ktore powstaja w wyniku zuzycia sktadnikow w trakcie operacji
procesu technologicznego. Produkt moze by¢ pétproduktem przeznaczonym do
dalszego przetwarzania lub produktem koncowym (wyrobem gotowym), bedacym
efektem wykonania procesu technologicznego. W procesie produkcji mozna
zarejestrowaé rowniez produkty uboczne np. odpady.

Operacja dodawania produktéw odbywa si¢ podczas tworzenia technologii, w oknie
operacje procesu technologicznego, na zakladce ,,Produkty” po uruchomieniu

przycisku Dodsl | Dodawane moga by¢ poszczegdlne produkty/produkt lub

gotowa receptura sktadajaca si¢ z wezesniej zdefiniowanej listy produktow, ktore
powstaty po zuzyciu sktadnikow. Produkty moga by¢ rowniez dodawane bezposrednio
w zleceniu produkcyjnym.

i Produkt operaciji

Artybuts [ 5tét dojadalni s s[5t do jadaini (drewno)

TlosE artykutu

Magazyn domysiny:  Magazyn surowcdw -

[Cepee )] aus |

Podczas dodawania produktu nalezy okresli¢ towar (wybrac z kartoteki towarow —
przycisk =), jaki powstaje w wyniku operacji tego procesu.

Nalezy podac ilos¢ normatywna, ktora powinna powstac. Okresli¢, czy dany produkt
jest produktem podstawowym powstalym w wyniku wskazanej operacji czy
produktem ubocznym. Kazda operacja musi posiada¢ jeden produkt podstawowy oraz
pozostate uboczne. Nalezy poda¢ procentowy udziat danego produktu w wartosci
wyliczonych kosztow. Mozna poda¢ dodatkowy narzut procentowy doliczany do
kosztow powstania produktu.

Nalezy poda¢ magazyn dla produktu (przycisk ™).



Wydruk technologii

Wydruk technologii produkcji oraz symulacja technologii produkcji mozliwy jest w
oknie Technologii.

Po uruchomieniu ikony E

[\

anumlm Zahagrrridd
e = Trevasa Jortact I [Fonowsia Jracomn
1 [Produbeis !cl‘ Wi S8l o prryeinarss  Sholwe Solarria Kiwashids Jan
Mortad oM w2 Stancwishe do mort. Monkerry Praciwnia montow: Srybota Denon
3 Coriroly ihodo 1 wl Stanceisko kontrol  Kontrolerry Halare | Marbcensh.
oo | e | uwn | ocwsn || zeew |

Technologia produkcyjne jako spis sktadnikéw oraz czynnosci.
Uzytkownik otrzymuje w postaci wydruku wprowadzona technologi¢ wraz z lista
operacji, wykonawcow, sktadnikow i produktow.

Technologia produkcyjna jako symulacja kosztow wytworzenia produktu.
Wydruk technologii poszerzony o dane zwigzane z kosztami wykonania operacji i
sktadnikow. Raport podaje szacunkowy koszt wytworzenia produktu w danej
technologii.
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Zlecenia produkcyjne

Zlecenia produkcyjne sa podstawowym dokumentem modutu produkcji.

Dodawanie zlecenia produkcyjnego

Po wskazaniu
technologii,
system uzupetni
szereg
informacji w
Zleceniu
produkcyjnym

Zambwienie
moze by¢
podstawg
ztozenia
Zlecenia
produkcyjnego

Dodawanie zlecenia produkcyjnego odbywa si¢ w menu ,,Produkcja/Zlecenia
produkcyjne” lub po jednoczesnym uruchomieniu klawiszy [Shift+Alt+F4].

W oknie ,,Zlecenia produkcyjne” nalezy uruchomié przycisk

Dodaj I

Statis Tatwiee dorry

Vo dobumerity: F
Eragry: Doormydirey bod dla PW: W
Produkcis Doy kod da RW RW
Plancevana dats rocpecieaia  2009-04-01 Heurter; Maska: || 200904 M2 000000001
Plancevana dats zakoficrenss:  2009-04-01 Duats wystamsensa: 2009-04-01
=1 Produkt Sygratra:

Sl 3o padatrn

Sl do jadain (drewna)
PRODUKCIA THONTAZ STOLWU

=i Doksiment

[

Taggiwseris |Produbcis |Uweg | Znacondi | Zalacendd
desracie | Powazania Sitadnki ZTadaria LUveagl do operach | Zalacendd do operach
Operacje technologicene
2| | T Jindsis towas | T (T P T e ] |
> T — e~ = ﬂ‘—
Na produkcje T "
sktada sie szereg W operacji Ze skfadnikow Na podst. danych w
operacji biorg udziat powstaja operacji tworzone sg
technologicznych sktadniki produkty zadania produkcyjne
| e | _oomacn | | |

Tabela 1 Informacje w oknie ,Zlecenie produkcyjne”:

Nazwa Znaczenie
Zlecenie produkcyjne:

Status

Pole okreslajace status zlecenia produkcyjnego. Status ustawia sig automatycznie.

Rejestracja - po dodaniu zlecenia (dokument nie posiada danych o produkcie)

Rejestracja ¥ Planowanie — po wybraniu technologii produkcji (zlecenie

posiada dane o produkcie).

Planowanie ¥ Rejestracja — po usunigciu zamowienia.
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Tabela 1 Informacje w oknie ,Operacje procesu technologicznego™:

Nazwa

Znaczenie

Zlecenie produkcyjne:

Status

Etapy
Produkcja:

Planowana data
rozpoczgeia

Planowana data
zakonczenia

Produkt:

Produkt koficowy

Cechy
Nazwa produktu

Technologia

Kod kres./Wersja
Dokument:

Kod dokumentu
Domyslny kod dla
PW

Domyslny kod dla
RW

Numer/Maska
Data wystawienia

Sygnatura

Planowanie P Zatwierdzone — po zatwierdzeniu ZP do produkcji (ustawié si¢ na
zleceniu produkcyjnym i nacisna¢ przycisk [OPERACIJE] i Zatwierdz ZP do produkc;ji).
System kontroluje czy operacje wchodzace w sktad zlecenia posiadaja zadania
produkcyjne.

Zatwierdzone > Planowane — po wykonaniu operacji ,,Zwro¢ ZP do planowania”
(ustawic¢ sig na zleceniu produkcyjnym i nacisna¢ przycisk [OPERACIJE] i Zwré¢ ZP do
planowania).

Zatwierdzone % W toku — gdy jedno z zadan nalezace do zlecenia posiada status
»Rozpoczgte”.

W toku ¥ Zatwierdzone — gdy ulegly zmianie statusy wszystkich zadan na
,,Planowane”

W toku - Zakonczone — gdy wszystkie zadania wchodzace na zlecenie posiadaja

status ,,Zamknigte”.
Status : Zatwierdzone, W toku , Zakonczone - uniemozliwia edycj¢ zlecenia oraz zadan.

A

Stownik etapow dla uzytkownika (lista '™, stownik ***1).

Okresl. daty i godz. planow. rozpoczecia catego zlecenia (kalendarz i zegar po uruch. /T

Okresl. daty i godz. planow. zakoficz. calego zlecenia (kalendarz i zegar po uruch. ™)

Przedmiot zlecenia. Po uruchomieniu ' otwiera sig kartoteka artykutow. Jesli produkt
koncowy (wskazany artykut) posiada technologi¢ oznaczong jako domyslng to na jej
podstawie system uzupelni szereg informacji w zleceniu produkcyjnym.

Jesli pobrany z kartoteki towar ma przypisane cechy, pojawia sig tu w oknie.
Pelna nazwa produktu.

Opcjonalnie wskazana technologia, na podstawie ktorej system uzupehi szereg informacji
w zleceniu produkcyjnym. W tym oknie pojawig sig tylko techno.ze statusem ,,Aktywna”.

Kod kreskowy i wersja tech. Po kodzie kreskowym mozna wyszukiwac¢ technologig.

Kod dokumentu ze stownika kodéw (domysIny kod po uruchomieniu ™). Ustawiany jest
w parametrach firmy ,,Domy$lny kod serii numeracyjnej dla zlecen produkcyjnych”

Miejsce, w ktorym mozna wskaza¢ jakie kody dokumentow maja zostac¢ uzyte podczas
generowania dokumentéw magazynowych (przychodu wewnetrznego) ™.

Miejsce, w ktorym mozna wskaza¢ jakie kody dokumentow maja zostac¢ uzyte podczas

generowania dokumentoéw magazynowych (rozchodu wewngtrznego) ™.
Dokumenty sa numerowane wg. maski kodu dokumentow.
Data wystaw. dok. zlec. prod zlecenia produkcyjne moga by¢ pofiltr. po tej dacie.

Sygnatura dokumentu.




Zamowienia

Zamowienie jest podstawa do zlozenia zlecenia produkcyjnego na produkt.

Lista zaméwien zawiera ilo$¢ produktu koncowego dla ktérego wprowadzono zlecenie
produkcyjne. Ilosci te moga pochodzi¢ z importu zamoéwien od odbiorcoéw i zamowien
wewngetrznych lub po dodaniu zaméwien wiasnych bezposrednio do zlecenia
produkcyjnego. Gdy ilo$¢ partii towaru na zamowieniu jest niezgodna z iloscig partii
w zadaniach produkcyjnych wynikajacych z operacji procesu technologicznego,
nalezy wykona¢ przeliczenie wszystkich zadan produkcyjnych. Operacja przeliczania
zadan produkcyjnych znajduje si¢ pod zaktadka ,,Produkcja/Zadania produkcyjne” pod
klawiszem [OPERACIJE] i zostanie omdowiona w dalszej cze$ci instrukcji.

[Zemiwieria | Procubcia | nag | Znacendi | Zaczrii

Zamibwienia

[3.M.[Nazwa sadtona horkrahenta  [NeP vonts sherta

sat. |FORMA 1

re magazyons doc fokakeacia | |
M2

M2

|
et

|
3 rie Kootrthenta I 2 4240000

ORI

Zamiwerie whasne t. | ABC 123-058-05-098 M2

Dodawanie zaméwienia
wiasnego, import zaméwien od
odbiorcow lub import z

llo$¢ produktu
koricowego, dla

ktérego wprowadzono zamowien wewnetrznych
zZlecenie
[l 2 |
Codsi | et | uen |
Zaphsz Ak I

Aby zaimportowaé zamowienie od klienta lub zamoéwienie wewngtrzne nalezy

uruchomié przycisk Do)

Pojawi sig okno:

@ EEEE]

£ Import pozycil zaméwien

Grupy magazynow: Wszystie * Maganmy: Wybrano 2z 2 magazyndw - Od_é,wi_eZanie po
Zabres dst od: 2005-04-01 = dat 2009-04-30 - Wiykonaj Zmianie
Lista wezesniej clo|  Parametrow (grup,
wprowadzonych KT = wmer comivients_ T=[Mogsern [] Sl reaeonaan= ¥ reskzac] magazynu, zakresu
D! 2009{04/M2f000000001 | M2 1,00 0,00

zaméwien ____p |*

dat)

Po uruchomieniu tego
przycisku, system

wpisuje ilos¢
zamowiong do zlecenia
produkcyjnego
[]
ST T
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Mozna doda¢ zamoéwienie wlasne bez wychodzenia ze zlecenia produkcyjnego.

Dodawanie zamoéwien wtasnych odbywa sig¢ w taki sam sposob jak import zamowien
Dodaj

pod klawiszem

i Planowanie produkeji

, nalezy wybrac opcje [DODAJ PRODUKT].

Mozna do pozycji

{ies produkowanych
|Mazwa pabna: .
i Tradtredont | produktow
acas | i e | e domes | przypisa¢
4 ] [ kontrahenta

Ideriyfiator: [o ) S8 8o jadaini

s 1| 56t dio jadaini {drevno)

Nalezy podac ——fp |0k sbirczrehi | o] 2
ilos¢ do zlecenia e —
produkcyjnego '
m: ]
| Grupy magazymdw: Wyt | Magazyn doceloweyi Magazym surowin -
Lohalzacya; =)
e | oy |
Produkcja
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Produkcja sktada si¢ z jednej lub szeregu operacji procesu technologicznego. W
operacji biora udziat sktadniki z ktérych powstaja produkty. Na podstawie danych
zapisanych w operacji tworzone sa zadania produkcyjne.

zm|m|uvn Inacarid | Zalacondd

Operacis | Powigzania

Operacie technalagiczne

[ SHtecii | erodubty | zadsnia produbcyine |Unagi do operac | Zalacnii do operaci

[P, [hsows shricons & [Typ. - | T T e e i |
oF | Produscia 1t 0,00 % Magarym surowcdw |
z.oM T |Produbcia *\J%
Na produkcje -
sktada sie szereg W operacji Ze sktadnikow Na podst. danych w
operacji || biorg udziat powstajg operacji tworzone sg
technologicznych || sktadniki produkty zadania produkcyjne
_ | |G 161
votsi | Eatui | uma | opersce | Dodst | Ebtw || vas |




OPERACJE

Jedna z czynno$ci wymaganych do uzyskania produktu. Operacje procesu
technologicznego moga zosta¢ pobrane automatycznie po wskazaniu technologii w
gldwce zlecenia produkcyjnego lub dodawane bezposrednio do zlecenia (przycisk
[DODAI)).

Dodawanie operacji zostalo opisane przy omawianiu Technologii.
SKELADNIKI

Sktadniki mogg zosta¢ pobrane automatycznie po wskazaniu technologii w glowce
zlecenia produkcyjnego lub dodawane bezposrednio do operacji technologicznej tego
zlecenia (przycisk [DODAIJ]).

Dodawanie sktadnikow zostato opisane przy omawianiu Technologii.

PRODUKTY

W wyniku operacji na zadaniu produkcyjnym powstaje produkt/produkty. Podstawa
jest ilos¢ normatywnych produktéw do uzyskania w wyniku tej operacji. Jeden z
produktow musi by¢ podstawowy, moga powstawaé rowniez produkty uboczne np.
odpady.

Produkty moga zosta¢ pobrane automatycznie po wskazaniu technologii w gtowce
zlecenia produkcyjnego lub dodawane bezposrednio do operacji technologicznej tego
zlecenia (przycisk [DODAIJ]).

Dodawanie produktow zostato opisane przy omawianiu Technologii.
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Zadania produkcyjne

Zadania produkcyjne sa bardzo waznym dokumentem, poniewaz shuza do rejestracji
wykonanych czynno$ci. Sa podstawg rejestracji zdarzen na produkc;ji.

Dodawanie zadania produkcyjnego

Dodawanie zadan produkcyjnych odbywa si¢ podczas tworzenia zlecenia
produkcyjnego, automatycznie na podstawie operacji technologicznych lub recznie
przez uzytkownika.

Zadanie produkcyjne generowane jest do operacji technologicznej posiadajacej
prawidlowo przypisane sktadniki i produkt. Jesli operacja nie bedzie posiadata
zdefiniowanych sktadnikow i produktéw zadanie nie zostanie wygenerowane.

Jedna operacja moze posiada¢ wiele zadan (podziat zadan na wielu wykonawcow).
Kazde zadanie produkcyjne posiada unikalng numeracje.

Sktadnkd mmw[mmwmm Uwagi do cperaci | Zalacandd do aperach

scona[Bodt partil [Boe do wyprodukowani]

|§k-=lns ]Mrw lﬁuwwaﬁro.wxm Iﬁxwﬂ. v sk L |
¥ Planowane 04-03 o

¥ Planowans
Planowans

llo$¢ produktu do zadan
moze zosta¢ naliczony
przez system

Zadania do operacji
procesu
technologicznego

L= | Cams werkorzyl v |

[l | _
e |

R v

Generowane oraz przeliczanie zadan produkcyjnych przez system mozliwe jest pod
klawiszem [OPERACIJE].

Jesli np. ilo$¢ towaru na zamowieniu (wlasnym lub klienta) jest niezgodna z iloscia
partii w zadaniach produkcyjnych, mozna wtedy wykona¢ przeliczenie zadan
produkcyjnych — opcja ,,Przelicz wszystkie zadania produkcyjne”.

Operacje technologiczne mozna wprowadzaé¢ bezposrednio do zlecenia
produkcyjnego. Z tak recznie wprowadzonej operacji system moze wygenerowac
zadanie produkcyjne — opcja ,,Generuj wszystkie zadania produkcyjne”.
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Dodawanie zadan produkcyjnych odbywa si¢ po uruchomieniu &I

Zadanie

Operacia: fon |Typ: [Produscia -]
Nazws peina: {operacia montowanla nég | blatu I
Plarowarsy czas rozpocoecia 200%9-04-0300:00:00 -

J

[ Czasy stanovwicka takie jak coasy pracovwrika
30,00 (7] Koszty standmiska shladrdasm produbtu

¥ Naag: 0,00( %
T2 prscomriba s partiet 00:00:00 TPZ pracowrikar 000:00:00
4,00 Stawks Jecnosthows 2 narautess [PUN]:

400,00 ] Kogzty pracownds skadediam produltu

Dodatkowe

oz || |

W oknie mozna wprowadzi¢ ilo$¢ partii do zadania produkcyjnego, wskazac¢
stanowisko pracy, pracownika oraz wpisa¢ koszty z nimi zwiazane.

Informacje o produkcie i inne, domyslnie zostaty przepisane z operacji.

Zatwierdzanie zadania produkcyjnego

'L

L oLl

=SS REIRR
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Przechodzenie z fazy planowania do fazy wykonania ( produkcji) nastgpuje po
zatwierdzaniu zadania do produkcji. Operacja ta odbywa si¢ na liScie zlecen
produkcyjnych po uruchomieniu przycisku [OPERACIJE] i uruchomieniu opcji
»Zatwierdz ZP do produkcji”.

Zapwwerds ZP do produkc)

ok ekl acmacrorgch ok umentine




Po wykonaniu tej operacji status zlecenia produkcyjnego zmieni si¢ z ,,Planowany” na
,Zatwierdzony”, a w dolnej czg$ci okna pojawi si¢ lista zadan do wykonania.

200500 ZO0RTAPAZO00000001 Zabvartirarry |3tk o jadain (drewna) St o jadsis Prod, morkas stoh 2009-04-01 (2009-04-08 ACeN

1B 01 Poproedneok |0 » o0eorea zo0mmantioooooson: +* e |20 g o () 5 e ks Proukein | montar stoh 20000403 2000403 ATHIN
B 02 poorsedrimartd 151 25 2000 -0 [ORAPGIE00000000 oy 228 do s GBemne) 3508 de iy Prokcss | mortat stoh 2009-04-03 [2009-04-03 acoan
Y —

B 4. Poprosdntysen

B 05 wozoral

B 06 Doy
B 07, iy bydind
05 -

]
oo | eaes | ves | comace | zewm |

Zadania beda rowniez widoczne po uruchomieniu z géornego paska menu opcji
,,Produkcja/Zadania produkcyjne”.

Operacje na zadaniach produkcyjnych

Podstawa wygenerowania przez system dokumentéw magazynowych jest wykonanie
operacji na zadaniu produkcyjnym tj. pobrania sktadnikow z magazynu, utworzenia
dokumentéw RW, przyjecia na magazyn utworzonego produktu i utworzenia
dokumentu PW.

Operacje sa mozliwe dopiero po uruchomieniu przycisku [OPERACIJE] i wybraniu
opcji ,,Operacje na zadaniu produkcyjnym”. Opcja jest rowniez dostgpna z menu
podrecznego uruchamianego pr. przyciskiem myszy.
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Operacje na
zadaniach
produkcyjnych

L 1E]

Pojawi si¢ okno:

£ 2adanie produkeyine &
Raport, | SHadnki | Powiszane dokumenty RW | Frodukty | Powiazane dokumenty PW
Stapus 25d g [Fn Jrve [Procuzis | _
Operacis: fom |
Nazwia pefnia; PDB!U:B 5 ]
Wykonal: Jowalski Jan -]
Na stanowdsku: {Pracovinia monbowania - ]
Diata zakodiczenis: (2009-04-03 -

foatz0:00 | e ok 4ok

2ootczenis | 2oz |

Na ,,Zadania produkcyjne” sktada si¢ kilka zaktadek:

e Raport — ogolne informacje o zadaniu produkcyjnym

o  Skfadki — lista i ilo§¢ sktadnikéw do produkc;ji, pobranie sktadnikéw z magazynu
o Powiazane dokumenty RW — lista dokumentéw RW

e Produkty — lista i il0$¢ planowanych produktéw oraz przyjecie ich na magazyn

e Powiazane dokumenty PW — lista dokumentéw PW
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Raport

Informacje na zaktadce ,,Raport” w oknie ,,Zadanie produkcyjne” zostaty opisane w
ponizszej tabeli.

Tabela 1 Informacje na zaktadce ,Raport” w oknie ,Zadanie produkcyjne”:

Nazwa Znaczenie

Zadanie produkcyjne:

Status zadania Pole okre$lajace status zadania produkcyjnego. Status ustawia si¢ automatycznie.

produkeyjnego Planowane - gdy zadanie zostalo wygenerowane, a zlecenie posiada status
planowane

Rozpoczete - gdy wydano jakikolwiek sktadnik na zadanie lub dodano ustugi
Rozpoczete ¥ W toku —wg. uzytkownika, gdy na zaktadce ,,Produkty” [Zapisz]
wyliczyt produkcj¢ lub zwrdcit produkty do magazynu

Rozpoczete ¥ Zakonczona — wg. uzytkownika, gdy uzyt operacji [Zakoncz]
zadanie z okna przegladania zadan.

Zakonczona ¥ Rozpoczeta - wg. uzytkownika, jesli z poziomu zadan
wykonano [Operacje] opcj¢ ,, Wznoéw wykonanie zadania”.

Status ,,Zakonczona” uniemozliwia wykonywanie operacji na zadaniu. Aby to
zmieni¢ nalezy zmieni¢ status. Z poziomu zadan uruchomi¢ przycisk [Operacje] i
opcje ,,Wznow wykonanie zadania”.

Typ Informacja o typie operacji, z ktorej pochodzi zadanie (patrz. Operacje typy)
Operacja Skrot nazwy operacji

Nazwa pelna Petna nazwa operacji

Raport:

Wykonat Wskazany ze stownika zasobow pracownik ew. brygada

Na stanowisku Wskazane ze stownika zasobow stanowisko pracy

Data zakonczenia Domyslnie ustawiona jako data wprowadzania raportu

Rzeczywisty czas Pobrany z zadania czas pracy pracownika z mozliwoscia jego edycji i okreslenia
pracy pracownika rzeczywistego czasu wykonania.

Rzeczywisty czas Pobrany z zadania czas uzycia stanowiska z mozliwoscia jego edycji..

uzycia stanowiska  poprany jest wickszy czas wybierany pomiedzy czasem pracy pracownika a czasem

uzycia stanowiska.
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Sktadniki

Zaktadka ,,Sktadniki” zawiera liste¢ normatywnych sktadnikow pobranych z operacji w
zadaniu produkcyjnym wymnozona poprzez planowana ilo$ci partii.

Sktadniki mogg zosta¢ wydane z magazynu ,,automatycznie” po uruchomieniu
klawisza [Operacje] i opcji ,,Pobierz zaznaczone sktadniki” wg. metody rozchodowania

przyjetej na magazynie z mozliwoscia edycji.

danie produkcyjne

|Stan w mao!
X | 1] 1 1] |

1 0 godz.

Pobierz zaznaczone
sktadniki lub
komplety sktadnikow

Menu
kontekstowe po
uruchomieniu
pr. przycisku
myszy

4] |
it I Lz I Operacie

[ooborczenie | zepisz |

Na liscie znajduja si¢ towary magazynowe oraz ustugi. Towary wydawane beda na
dokumencie RW, natomiast ustugi beda rejestrowane bezposrednio na zaktadce
sktadnikow.

am|m|mm&wm | Produkty | Powazane dokumenty PW

Typ skl indeks shiadniks [Scechy [=iiogé na partie[=l|tiosé parti _ [lftiosé wymagar [l tlosé wydana [=1]3.M El]stan w
B Towar [Blat1 X 1 1 1 2ist.
Towar Wydany Z [umer R [=1[ko [=]|Data vystawier [=]|Indels [=iftodt A [wl|cens zakupu [PLN]  [w|Data zabupu[¥]| Termin preydatnoé e
> 2000000001 | X
magazynu_na T ¥
dokumencie RW 5 Uslugs | Cincie blatu [ 1 1 1 1god:
Nt AW Fllko=lloata wystawer Fllindeks  [Fl|toié & [wl|cens zakupu (PLN]  [[Data zabupul]| Termin przydatnod =}
| |e009-04-08 | Cicie blaty | 1,00 80[2009-04-08 | -
| | v
4| 1| b
't I Edyti] I Lreiry I Operacis
Zakoficzenis | Zapisz
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Kolorem czerwonym oznaczone sa sktadniki, ktorych ilos¢ wymagana jest rézna od
wydanej. Dzigki temu uzytkownik posiada informacje, iz dany sktadnik nie zostat
wydany lub wydano mniej/wigcej niz planowano.

Opcja ,,Pobierz komplet sktadnikéw” pozwala na pobranie podanej ilosci kompletow
sktadnikéw (partii), ale nie wigcej niz ilo§¢ zaplanowana.

Sktadniki moga by¢ wydawane z magazynu pojedynczo lub wszystkie razem wraz z
okresleniem dostawy. Kiedy sa przekazane na produkcjg powstaje dokument RW.
Program wydaje tyle towaru ile jest na magazynie.

Zeby poprawi¢ stan sktadnikéw nalezy usuna¢ dokument RW na ktérym znajduje sie
wydany towar, a jesli sktadnik zawiera ustugg to nalezy usunaé réwniez pozycje
sktadnika (zaktadka ,,Sktadniki” przycisk [Usun]).

Powigzane dokumenty RW

Zaktadka ,,Powiazane dokumenty RW” zawiera list¢ wystawionych dokumentoéw RW
pod zadania produkcyjne.

Dokumenty RW wystawiane sa automatycznie po wykonaniu operacji ,,Pobierz
zaznaczone sktadniki” (klawisz [Operacje] na zaktadce ,,Sktadniki”). Pojawia si¢
wowczas okno:

Data wystawienia:  2009-04-07 -
Wybierz magazyn docelowy

Grupy i ki »  Mag Magazyn surowcin -

[Zstwierdz )| Anuky

Po zatwierdzeniu parametrow (data wystawienia RW, magazyn z ktorego sktadniki
pobierane sg do produkcji), sktadniki zostang przekazywane na produkcje¢ z magazynu.
Program wydaje tyle towaru ile jest na magazynie. Towary wydawane beda na
dokumencie RW, natomiast ustugi beda rejestrowane bezposrednio na zaktadce
sktadnikéw. Na dokumencie RW moga pojawi¢ si¢ towary, ktoérych nie byto w
operacji.

Reczne dodawanie dokumentu RW i wydawanie towaru z magazynu odbywa si¢ na
zakltadce ,,Powiazane dokumentu RW”.
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Iu:llwn Croe sty [Cigoe blatu ez, 1 3 : :
. Dodawanie artykutu z kartoteki lub
llosc towaru magazynu, ktéry nie byt podany w
pobranego z operacji technologicznej
magazynu do
produkcji
Dodal | Edd || wsd
hoto
Zos: | operscie | Ani

Produkty

Zaktadka ,,Produkty” zawiera listg i il0$¢ planowanych produktdw.

£2 zadanie produkcyine

Menu podreczne
uruchomione pr. —

1 |Maga

Wyliczanie kosztow
zwigzanych z

przyciskiem myszy

realizacjg zadania
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W celu wyliczenia ilosci produktéw oraz ceny zakupu nalezy skorzystac z klawisza
[Operacje] oraz uruchomi¢ opcjg:

,» WYLICZ PRODUKCIE” — opcja stuzy do wyliczana kosztow zwiazanych z
realizacja zadania. Pojawi sig raport:

apoit z wykonanej operacii

Lista dostepnych sk adnikdw:

Blat 1 - Blan drevmiany {ckha) Tosc: 2,00
Cigeie blabu - Cigcie blatuy Tosd: 1,00
Wyprodukowana 1,00 partii

Po zatwierdzeniu raportu zostanie wyliczona ilos$¢ i koszt produkcji.

it Zadanie produkcyjne

Raport | SHadniki Iwmmmaw]mm|wmummpw

Tvp [=]]indeks produktu Alxllcechy  [=lfiiodt do wyprc>l|bodt wyprodul[wl|tioée swrécone[=l|am,  [d|ilodé parti Magazyn
=1 Tow: Prayciety blat | 1 1 szt 1 Magazyn surowc
Indeks produbtu Jcena jednostkow|ilosé [wartodé [PLN] Jtiodé zwrscona  [3M.  [humer serviny
Przycisty blat | 824,48 1] 24,48 ofsat. |
4] | 3
Wylicz produkcie . .
Wycols naliczanie Wyliczona ilo$¢ i
koszty produktu
| ] [
Operacie |
_ooficzie | zapiz |

Uzytkownik moze zmieni¢ ilos¢ wyprodukowanego produktu, system automatycznie
dokona aktualizacji kosztu wytworzenia (ceny zakupu).
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Mozna réwniez wpisa¢ numer seryjny produktu.

»WYCOFAJ NALICZANIE” — opcja shuzy do usunigcia naliczonych ilosci produktow.

»PRZYJMIJ NA MAGAZYN ZAZNACZONE” — opcja stuzy do wygenerowania
dokumentu Przychodu Wewngtrznego wg. danych na zaktadce o produktach.

iii Zadanie produkcyjne

Raport | Skiadnikd !Pm“mkwlPMlMuume

Przeciagnif tutaj naghdiwek kolumny, wedlug kiorej ma nastapic pogrupovanie

Typ [=l]indeks produkty. A [=]|Cechy [l lode do wypeclrl|todé wyprodul[=]|todé awrdcona=]| 1., []{lodé parti [Magazyn |
B Tow Prayciety blat | ! 2 2|sat. | Magazyn surowcd
Indeks produkty | e |WartodMFin] |tosé zrtcona  [1M.  [Numer serviny
) Prayciety blat | 581,78 2 | 11835 2[sat, |
Wygenerowany R psprodiey Loy G B 2 Jogamn
dokument PW po 4 .
uruchomieniu opcji B ]
,Przyjmij na
magazyn Na czerwono
zaznaczone” zaznaczona jest
ilo$¢ wyliczona
jesli jest inna niz
planowana
K | [
Operacie |
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Kolor czerwony na kartotece produktu informuje, iz ilo$¢ wyliczona jest inna niz
planowana.

,,ZAKONCZENIE” — opcja dostgpna w kazdej chwili dla uzytkownika. Dokonuje
zmiany statusu zadania na Zakonczone. Z poziomu listy zadan produkcyjnych mozna
wznowi¢ wykonywanie zadania ([Operacje] opcja ,, Wznoéw wykonywanie zadania”).

Powigzane dokumenty PW

Zaktadka ,,Powigzane dokumenty PW” zawiera list¢ wystawionych dokumentow PW
pod zadania produkcyjne.

Dokumenty PW wystawiane sa automatycznie po wykonaniu operacji ,,Przyjmij na

magazyn zaznaczone” (klawisz [Operacje] na zaktadce ,,Produkty”). Pojawia si¢
wowczas okno:



Grupy magazyndw: Wezystkie » Magazyny: Magazyn surowcw -

[ Zatwierds | Anuhf
Po zatwierdzeniu parametrow (data wystawienia PW, wskazanie magazynu gdzie
zostanie przyjety produkt z produkcji).

Reczne dodawanie dokumentu PW i przyjecie wyprodukowanego towaru do
magazynu odbywa si¢ na zaktadce ,,Powiazane dokumentu PW”.

Numer Maska: 1 /20004 MEO0000000E

Tvp Indeks dhiadnba [Nazwa shladnda LML Hlost wymagana vl wydanar & |Cens zakapu serviny !
=l Towar Prrycisty blat [Preyeisty blat st 2 0 £51,78
| [ et

| [Tower Praycety blst Prayoiety blat
A
Ll ]
0 | ewtn | uvas |
mm| 1l§m5

g | operscie | anch |

Zakonczenie produkciji

Aby zakonczy¢ produkcje nalezy zakonczy¢ wszystkie zadania produkcyjne. Zadania
produkcyjne i zlecenie produkcyjne powinny miec status ,,Zakonczone”.

Zadanie ,,Zakonczone” mozna zawsze wznowi¢ — na oknie z lista zadan ( przycisk
[OPERACIJE] ,,Wznéw wykonanie zadania”).

Aby dokona¢ poprawek na zadaniach produkcyjnych nalezy nacisna¢ przycisk
[Operacje] i opcje ,,Operacje na zadaniu produkcyjnym”.
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Wydruk zadan produkcyjnych

Wydruk zadan produkcyjnych mozliwy jest w oknie z lista Zadan.

Po uruchomieniu ikony E

TO0ROATRIO00000001 11
20042 FO000000021/1
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Mozliwy begdzie tu wydruk zadan produkeyjnych dla pracownika, rozliczenie
ilo$ciowe oraz rozliczenie ilosciowo- wartosciowe zadania produkcyjnego.

I.

Zadania produkcyjnej — jako zlecenie na produkcjg
Wydruk w postaci karty pracy dla wykonawcy czynno$ci zawierajacy m.in. listg z
iloscia potrzebnych sktadnikow.

Zadanie produkcyjne — jako rozliczenie ilosciowe zadania
Raport przedstawia zakonczone zadanie, przekazujac informacje o normatywnych
ilosciach sktadnikow oraz ich faktycznym zuzyciu.

Zadania produkcyjne — jako rozliczenie ilosciowo-wartosciowe zadania
Rozszerzona wersja raportu zwierajaca informacje o kosztach sktadnikow oraz
warto$ci powstatego produktu.
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Karty pracy

Karty pracy rejestruja czas pracy pracownikow. Dzigki w/w funkcjonalno$ci mozna
prowadzi¢ ewidencje pracy wielu wykonawcow do jednego zadania. W module
produkcja udostgpniono dwa sposoby rejestracji.

Pierwszy jest przeznaczony bezposrednio dla pracownikdéw produkcyjnych, gdzie
pracownicy moga rejestrowac czas pracy.

Drugi sposob jest przeznaczony do edycji wpisOw oraz zbiorczej rejestracji kart pracy
np. na podstawie wypelnionych przez pracownikéw papierowych kart pracy.

Karty pracy - rejestracja

Rejestracja karty pracy przeznaczona jest dla pracownikéw produkcyjnych.

Na jednym wspdlnym stanowisku np. wyposazonym w czytnik kodu kreskowego
pracownicy moga rejestrowac karty pracy.

W tym przypadku system automatycznie wylicza czas pracy pomigdzy czasem
rozpoczecia a czasem zakonczenia.

Podglad kart pracy dostepny jest po uruchomieniu opcji ,,Produkcja/Karty pracy-
rejestracja”.

Karty pracy

Opcja dostgpna pod menu ,,Produkcja/Karty pracy” przeznaczona jest do edycji
wpisOw oraz zbiorczej rejestracji kart pracy np. na podstawie wypekionych przez
pracownikow papierowych kart pracy.

Karta pracy [B]E]
Zadanis r 2009/04/M2 11 v
Pracownik: Kowalski Jan -
Funkecja: [Stolarze
Stanowiskn: [Stolarnia - e
Griazda [5tét do hebk
DA/ ooso0s  [v]adt wpkonana: 1] sat,

Cz pracownika: [2009-04-09 10:20:10 |= 'ﬂ'_zas 3 dia pracownika: [2009-04-09 12:40:00 'vl Caas:

[ Cas fx takd sam bk
C:&wﬂﬂm 200 | = | Czas zakodczenia dia stanowiska: |2 : 03-04- T= 4 gLty
Godzinowa pracownika: : )

Godzinowa stanowiska

S TV
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W oknie nalezy wskaza¢ zadanie produkcyjne, pracownika oraz stanowisko na ktorym
pracuje (gniazdo). Nalezy wskaza¢ doktadnie jego czas pracy (czas rozpoczgcia i
zakonczenia): dzien i godziny pracy. Stawki godzinowe oraz jednostkowe pracownika
i stanowiska podpowiadaja si¢ ze stownika.

Mozna wpisa¢ uwagi.

42 Produkcja



Raporty | Zestawienia

Whbudowany w system intuicyjny interfejs pozwala na tatwe porzadkowanie duzych
iloci informacji poprzez:

filtrowanie
grupowanie
podsumowanie
Ponadto system zawiera nastgpujace raporty:

Technologia jako spis sktadnikéw oraz czynnosci.
Uzytkownik otrzymuje w postaci wydruku wprowadzong technologi¢ wraz z lista
operacji, wykonawcow, sktadnikow i produktow.

Technologia jako symulacja kosztow wytworzenia produktu.

Wydruk technologii poszerzony o dane zwigzane z kosztami wykonania operacji i
sktadnikéw. Raport podaje szacunkowy koszt wytworzenia produktu w dane;j
technologii.

Zadania produkcyjnej — jako zlecenie na produkcjg
Wydruk w postaci karty pracy dla wykonawcy czynnos$ci zawierajacy m.in. listg¢ z
iloscia potrzebnych sktadnikow.

Zadanie produkcyjne — jako rozliczenie ilosciowe zadania
Raport przedstawia zakonczone zadanie, przekazujac informacje o normatywnych
ilosciach sktadnikow oraz ich faktycznym zuzyciu.

Zadania produkcyjne — jako rozliczenie ilosciowo-wartosciowe zadania
Rozszerzona wersja raportu zwierajaca informacje o kosztach sktadnikow oraz
wartosci powstatego produktu.

System posiada wiele wbudowanych gotowych raportow i zestawien, w tym migdzy
innymi Identyfikacja produktu poprzez numer serii/ partii.

Artykut Dokument handlov Dokument magazynowy
Indeks artylulu Kontrahent Magazyn |Numer dokumentu |Data wystawienia Ilosé rozchad &
UUo LURU Tow AHIU Magazyn 1 W 2008/ 14/MLUluuu0D | 2O0E-12-03
0001/DRU/Tow Adam Kowalski Magazyn 1 WZ  2008/12/M1/0000000 2008-12-03 X
000 1/DRU,Tow BERG Magazyn 1 WZ  2008/12/M1/0000000 | 2008-12-03 2
000 1/DRU/Tow DOSTIX Magazyn 1 WZ  2008/12/M1f0000000  2008-12-03 10
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Uprawnienia

W module RAKSSQL Administrator w sekcji ,,Uprawnienia wewnatrz firmy/
Wspolne” rozbudowano uprawnienia pod katem modutu produkcja.

P st o carnrch fromy
&
g
: g
PO R |
Produkcja > Ogoblne > Dla uzytkownika bez tego uprawnienia, pola zawierajace kwoty
Widocznos¢ stawek i kosztow produkcji zostang ukryte lub zakryte **** gwizdkami
Produkcja > Zasoby produkcyjne > Czy uzytkownik bgdzie mogt przegladaé, edytowac, usuwac i dodawaé
zasoby produkcyjne
Produkcja > Kartoteka technologii > Czy wybrany uzytkownik bgdzie mogt przegladac, edytowaé, usuwac,
dodawa¢ zmienia¢ status dla technologii
Produkcja > Zlecenia produkcyjne > Czy wybrany uzytkownik bgdzie mogt przegladac, edytowaé, usuwac,

dodawac oraz zmienia¢ status dla zlecenia produkcyjnego m.in.:
przekazywac¢ z planowania do produkcji
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Produkcja > Zadania produkcyjne >

Produkcja > Zadania produkcyjne >

Konczenie zadania produkcyjnego

Produkcja > Zadania produkcyjne >

Ponowne otwieranie zadania produkcyjnego

Uprawnienie do wykonywania operacji na zadaniach produkcyjnych

Uprawnianie do zamykania zadania produkcyjnego

Uprawnienie do otwierania zamknigtego zadania produkcyjnego

Produkcja > Karty pracy >

Uprawnienie umozliwia przegladanie, dodawanie, edycja, usuwanie,
blokowanie oraz dostgp do szybkiej rejestracji kart pracy
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